Verbesserte Wartungsbedingungen bei artec AlS
Service: schnell, sicher, sauber

Die artec Armaturen- und Industrieservice GmbH hat
in ihrer Montagehalle in Rheinberg noch bessere Vor-
aussetzungen fiir die anspruchsvolle Wartung von In-
dustriearmaturen geschaffen. Dank Umbau der Halle,
Inbetriebnahme eines neuen Armaturenpriifstandes und
Einrichtung eines Reinraumes fiir Sauerstoffarmaturen
konnten die Serviceleistungen des Unternehmens weiter
optimiert werden.

Im vergangenen Jahr waren im Rahmen zahlreicher Re-
visionen immer wieder Wartezeiten beim innerbetrieb-
lichen Transport der Armaturen entstanden. Es stand
Lnur” ein Hallenkran zur Verfiigung, der jetzt durch den
Einbau von zwei Saulenschwenkkranen im wahrsten Sin-
ne des Wortes entlastet werden konnte. Wegen des Platz-
bedarfes fiir die beiden neuen Kréne und fiir den neuen
Priifstand war ein grundsatzlicher Umbau der Halle von-
néten. Die verschiedenen Werkbankarbeitsplatze — ehe-
mals in einer Reihe — wurden zu mehreren Arbeitsinseln
fir bestimmte Produktgruppen umgebaut. Jetzt haben
Regelarmaturen, Absperrarmaturen, Einspritzkiihler und
Sicherheitsarmaturen jeweils einen eigenen Bearbei-
tungsplatz mit den bendtigten Maschinen, Werkzeugen,
Arbeitsanweisungen und Protokollvorlagen. So wird bei

Die Montagehalle der artec AIS vor dem Umbau: Die Werkarbeitsplatze sind in einer Reihe,
und es gibt nur eine Krananlage.
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Saulenschwenkkrane.
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Nach dem Umbau gibt es in der Halle Arbeitsinseln pro Produktgruppe und zwei zusatzliche

der Bearbeitung Zeit gespart und auch eine Vermischung
der Komponenten vermieden.

Neuer Priifstand bietet mehr
Moglichkeiten

Da jede instandgesetzte Armatur von artec AlS wie eine
Neuarmatur griindlich Gberpriift wird, spielt der Armatu-
renpriifstand eine wichtige Rolle. Auch in diesem Bereich
hat artec AlS in eine Neuanschaffung investiert: ein Ventil-
prifstand der Firma Metrus, der fiir alle gdngigen Armatu-
renarten wie Ventile, Schieber, Klappen, Sicherheitsventile
und Kugelhdhne geeignet ist. Bei dem bisher verwende-
ten Priifstand mussten die Armaturen oft aufwandig mit
Blindflanschen versehen werden, um eine ordnungsge-
méBe Eingangs- und Ausgangspriifung durchfiihren zu
kénnen. Mit dem neuen Priifstand ist dies bis zu einer
Nennweite von 400 mm nicht mehr nétig, so dass pro
Armaturenpriifung eine Zeitersparnis zwischen einer und
eineinhalb Stunden realisiert werden kann. AuBerdem
sind mit dem neuen Priifstand sehr viel héhere Priifdriicke

Der neue Ventilprifstand ist fiir alle gdngigen Armaturen-
arten wie Ventile, Schieber, Klappen, Sicherheitsventile und
Kugelhdhne geeignet.

pro FlanschmaB maglich. Zusatzlich konnen die anliegen-
den Druckverlaufskurven digital aufgenommen und aus-
gewertet werden, was insbesondere bei der Priifung von
Sicherheitsarmaturen Sicherheit und Transparenz bei der
Abnahme schafft.

Reinrdume sind vor allem aus der Halbleiterfertigung be-
kannt und durch die geringstmdgliche Konzentration luft-
getragener Teilchen gekennzeichnet. Der neue Reinraum
bei artec AlS erfiillt jedoch andere Anforderungen, die auf
den Umgang mit Sauerstoffarmaturen ausgerichtet sind.
Bei der Instandsetzung von Armaturen fiir den Einsatz in
Sauerstoffanwendungen steht nicht die Minimierung von
Luftverunreinigungen im Vordergrund, sondern eine Op-
timierung der Prozesssicherheit durch verschiedene Rei-
nigungsverfahren und Verpackungsvorschriften nach der
Bearbeitung der Armatur.

Sauber fir Sauerstoff

Um bei technisch hochreinem Sauerstoff eine sichere An-
lagenverfligharkeit zu gewahrleisten, muss eine geschlos-
sene Kette von der Reinigung nach Instandsetzung bis hin
zum Einsatz in der Anlage realisiert werden. Die Reinraum-
anlage bei artec AlS ist eine wichtige Komponente in
diesem Prozess. Nach der Instandsetzung der Armatur
ist zunachst darauf zu achten, dass bei der Bearbeitung
angefallene Ol-, Fett- und weitere Verunreinigungen ent-
fernt werden. Auch beim Handling und der gesicherten
Verpackung muss das Einsatzgebiet mit entsprechenden
MaBnahmen beriicksichtigt werden.

Im Reinraum selbst ist bereits bei der Bearbeitung darauf
zu achten, die Verunreinigung durch Ole und Fette soweit
wie mdglich zu minimieren und auch nur Komponenten
fiir den Sauerstoffbetrieb zu verwenden, die von der Bun-
desanstalt fir Materialforschung und —priifung (BAM) zu-
gelassen sind. Die Reinigung nach der Bearbeitung erfolgt
in einem Acetonbad oder in einem speziellen Ultraschall-
becken mit vom Kunden freigegebenen Reinigungsmit-
teln. Danach wird das Fertigteil mithilfe unterschiedlicher
Verfahren, wie zum Beispiel fluoreszierender Analysen
oder Wasserbenetzungs- und Abwischtests auf mégliche
Verunreinigungen untersucht, entsprechend der Vorgaben
fir den Versand einzeln verpackt und fiir den Einsatz im
Sauerstoffbereich deutlich gekennzeichnet.

AnschlieBend miissen auch das installierende Unterneh-
men oder der Betreiber den korrekten Umgang bei der
Weiterverwendung gewahrleisten, damit eine hohe Si-
cherheit fir den laufenden Betrieb erzielt werden kann.
Hierzu zahlt unter anderem die Vermeidung von Ver-
schmutzungen beim Einbau der Armatur.

Durch den Umbau der Halle in Rheinberg und die Inte-
gration neuer Gerate und Arbeitsbereiche hat artec AlS da-
fir gesorgt, dass der Armaturenservice des Unternehmens
effizienter und in weiterhin hoher Qualitat durchgefiihrt
werden kann.

ARAN Forum 0119 | 05



